Technicky informaéni list

NORPOL GM - FORMOVY GELCOAT

POPIS

NORPOL GM je gelcoat pro vyrobu forem na bazi vinylesterové pryskyfice vyznatujici se vynikajici odolnosti viei
chemikaliim a rozpoustedlim. '

NORPOL GM proptjéuje formém trvanlivy vysoce leskly povreh, ktery vydrzi relativng vysoky potet odformovani mezi
kazdou operaci voskovani a lediéni, pokud je fadn& vytvrzen. Vzhledem ke své vysoké stalosti za tepla a pruznosti je
NORPOL GM velmi trvanlivy a méné nachylny k tvorbé trhlin a matovani.

Formy by nemély byt uvadény do provozu dfive nez gelcoat doséhne trovné vytvrzeni minimélng 35 Barcol(934-1 ).
Minimélni teplota behem vytvrzovéani a dotvrzovéni je 18°C.

Doporucené davkovani katalyzatoru  : 1.3-2,0%
Doporuéena tlouit'ka nanosu : 0,55-0.85 mm( za mokra )

Doporutuje se nénos formového gelcoatu nejprve odzkouset na mensim vzorku pfed hlavni operaci, aby se ziskala jistota, Ze
vysledek bude opravdu dobry.

FYZIKALNI VLASTNOSTI V KAPALNEM STAVU PRI 23°C

Vlastnost Kvalita pro nanéseni Jednotka Zkudebni metoda
stfikénim ruéng

Viskozita

-Brookfield RVF 9 000-15 000 14 000-20 000 mPa.s(cP) ASTM D 2196-86

sp 4/4 ot/min

-Rotaéni viskozimetr 220-300 750-900 mPa.s(cP) ISO 2884-1974

kuzel - deska

Hustota 1.1-1.2 1,1-1,2 g/em’ 180 2811-1974

Bod vzplanuti 34 34 °C ASTM D 3278-1976

Zelatinagni doba 10-25 10-25 min

-1,5% Luperox K1

Skladovatelnost 4 4 meésice pfi teploté do 23°C

FYZIKALNE-MECHANICKE VLASTNOSTI ZAKLADNI PRYSKYRICE PRO GM GELCOAT VE
VYTVRZENEM STAVU

Vlastnost Hodnota Jednotka ZkuSebni metoda
Pevnost v tahu min.60 MPa ISO/R 527-1993
E-modul v tahu min.3500 MPa ISO/R 527-1993
Protazeni min.2,0 % ISO/R 527-1993
Tvarové stalost za tepla min. 105, H 1SO 75-1993
Tvrdost dle Barcola min.35 934-1 ASTM D 2583-75

Bezpecnostni tidaje
Vse je uvedeno v Bezpe¢nostnim listé, se kterym je nutno se pred prvnim pouzitim vyrobku seznamit.

Oznaceni nebezpedi

Nenasycené polyesterové pryskyFice jsou oznatovény jako X, — Zdravi §kodlivy.



